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HO-KK Wabengurt mit verschweilter Kante HO-ZK Wabengurt mit Biegekanten

Der HO Wabengurt ist ein sehr gelaufiger, traditioneller Férdergurt. Der Gurt ist fur zahlreiche
Geradelauf-Anwendungen, Bauweisen und Prozessbedingungen geeignet.

Der HO Wabengurt besteht aus Querstaben und einem flachen Metallband. Die Querstabe haben an
den Enden geschweildte Ringe (geschweildte Kanten). Fur einige Groen kdnnen die Seiten des Gurts
auch als Biegekanten ausgefiihrt sein. Es gibt mehrere vordefinierte Gurtausfiihrungen mit
unterschiedlichen Teilungen und Materialabmessungen. Der Gurt kann auch mit Seitenplatten oder
Leisten versehen werden. Die Gurtbreite wird durch die Gurtspezifikationen und die ungerade Anzahl an
Zwischenraumen bestimmt. Die Gurtbreite kann zwischen 50 mm und 3500 mm frei gewahlt werden.

Der HO Wabengurt wird mit Kettenrddern zwangsgefuhrt und kann mit Geschwindigkeiten von unter 1
Meter pro Minute bis etwa 25 Metern pro Minute betrieben werden; das sind normale Geschwindigkeiten.
Geschwindigkeiten iber 25 Meter pro Minute sind Hochgeschwindigkeiten und kénnen die Lebensdauer
des Gurts beeintrachtigen. Der Unterbau des Fordersystems und die Prozessbedingungen sind ebenfalls
von Bedeutung.

HO Wabengurte werden in Produktionsprozessen u.a. der Nahrungsmittelindustrie bei Temperaturen
von -30 bis +400°C eingesetzt.

HO Wabengurte bendtigen bei bestimmungsgemalier Verwendung nur wenig Unterhalt und haben eine
Lebensdauer von vielen Jahren. Der Gurt wird normalerweise aus Stahl, verzinktem Stahl, AISI 304 und
AIS| 316 Edelstahl gefertigt.

HO Wabengurte werden z.B. eingesetzt in:

-Kiihlsystemen -Trocknungsanlagen -Brotbackanlagen
-Reinigungsanlagen -Sortiersystemen -Produkférdersystemen
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| sl Ein HO Wabengurt wird in einem

b . geradelaufenden Férdersystem zwangsgefiihrt.
Zahn-Kettenrader verhindern Schlupf.
Kettenrader kdnnen aus Stahl, Edelstahl und
Kunststoff gefertigt sein. Die Anzahl Zahne
(Durchmesser) ist frei wahlbar.

Kettenrader sollten alle 150 mm auf der
Antriebs- und Umlenkwelle montieret werden.

Dann muss der Gurt nicht unter Spannung
montiert werden. Unter normalen Bedingungen
reicht eine in Gurtlaufrichtung verstellbare
Umlenkwelle aus, um eine mogliche Dehnung
des Gurts im Laufe der Zeit auszugleichen. Bei
langeren Gurten muss ein besonderer
Abschnitt zum Ausgleich der Gurtdehnung
(aufgrund unterschiedlicher Temperaturen und
Produktlast) vorgesehen werden.

Der Antrieb muss so positioniert sein, dass der belastete Teil, normalerweise der obere Teil des Gurts,
gezogen wird. Ein schiebender Antrieb sollte vermieden werden. Der obere Teil liegt normalerweise auf
Verschlei3profilen auf, die langs oder im Fischgratenmuster unter dem Gurt angebracht werden. Je nach
Produktionsprozess werden als Gurtauflage synthetische Materialien wie PA, POM, HMPE empfohlen.
Die Auflageprofile werden je nach Gurtlast, Gurtgewicht und Produktionsprozess im Abstand von 150 bis
300 mm positioniert. Der Gurtriicklauf kann auf Rollen statt Leisten aufliegen.
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Umlenkrad Antriebsrad
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